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EGGER Kompaktplatten 

Werkzeugempfehlung 09/2020 

Produktbeschreibung  
EGGER Kompaktplatte 
 
 
EGGER Kompaktplatten sind mehrschichtig aufgebaut und bestehen aus mela-
minharzimprägniertem Dekorpapier als Deckschicht und einer faserhaltigen, mit 
wärmehärtbaren Harzen gebundene Kernschicht. 
 
Allgemeine Werkzeugemfpehlungen 
 
Die nachfolgenden Werkzeugempfehlungen basieren auf unterschiedlichste Versuchsreihen mit den jeweils besten 
Bearbeitungsresultaten in Kooperation mit Fritz EGGER GmbH & Co. OG. 
 
Technische Hinweise 
 
Bei Arbeiten an Kompaktplatten sollte das Verhältnis Zähnezahl (Z), Schnittgeschwindigkeit (vc) und Vorschubge-
schwindigkeit (vf) beachtet werden. 
 

Bearbeitungs-
verfahren 

Schnittgeschwindigkeit vc  
m/s 

Zahnvorschub fz  
mm 

Sägen 50 - 80 (Soll 60) 0,02 - 0,05 

Fräsen 30 - 50 0,3 - 0,5 

Bohren 0,5 - 2,0 0,1 - 0,6 
 
Für die Berechnung von Schnittgeschwindigkeit, Zahnvorschub und Vorschubgeschwindigkeit gelten folgende For-
meln: 
 
vc - Schnittgeschwindigkeit [m/s] 
 

vc = D • π • n / 60 • 1000    
D = Werkzeugdurchmesser [mm] 

 n = Werkzeugdrehzahl [min-1] 
 
fz - Zahnvorschub [mm] 
 

fz = vf • 1000 / n • z      
vf = Vorschubgeschwindigkeit [m/min] 

 n = Werkzeugdrehzahl [min-1] 
 z = Zähnezahl 
 
vf - Vorschubgeschwindigkeit [m/min-1] 
 

vf = fz • n • z / 1000     
fz = Zahnvorschub [mm] 

 n = Werkzeugdrehzahl [min-1] 
 z = Zähnezahl 
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Sägen 
 
Allgemein 
Zu beachten ist: 
 

 Sichtseite (Dekorseite) nach oben 
 Auf richtigen Sägeblattüberstand achten 
 Drehzahl und Zähnezahl auf Vorschubgeschwindigkeit anpassen 
 Einsatz eines Ritzkreissägeblattes ist für saubere Schnitte an der Plattenunterseite zu empfehlen 

 
Je nach Sägeblattüberstand ändern sich der Eintritts- und Austrittswinkel und damit die Qualität der Schnittkante. 
Wird die obere Schnittkante unsauber, ist das Sägeblatt höher einzustellen. Bei unsauberem Schnitt an der Unter-
seite ist das Sägeblatt tiefer einzustellen. So muss die günstigste Höheneinstellung ermittelt werden. 
 
Bei Format- und Plattenaufteilsägen sind je nach Durchmesser D nachfolgend aufgeführte Sägeblattüberstände Ü 
einzustellen: 
 

 
 
Kreissägeblattdurchmesser D:  Überstand Ü: 
D 250 mm   ca.   5 - 10 mm 
D 300 mm   ca.   5 - 10 mm 
D 350 mm   ca.   5 - 10 mm 
D 400 mm   ca.   5 - 10 mm 
D 450 mm   ca.   5 - 10 mm 
 
Sägeblätter mit hoher Zähnezahl sind für gute Bearbeitungsqualität generell zu empfehlen. Bei Kreissägen liegt die 
empfohlene Schnittgeschwindigkeit vc bei 60 - 90 m/s. 
 
 
Empfohlene Sägezahnformen 
 

     
TR/TR (Trapezzahn/Trapezzahn)  FZ/TR (Flachzahn/Trapezzahn) 
 
Zur Bearbeitung von beidseitig aufgeleimten Kompaktplatten wird zusätzlich eine Vorritzsäge benötigt, um Ausbrü-
che an der Unterseite zu vermeiden. 
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Platten bearbeiten 
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Fräsen 
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Bohren 
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